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SZCZEGÓ OWA  SPECYFIKACJA  TECHNICZNA  WYKONANIA
     I     ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

BRAN A  BUDOWLANA

1. Roboty rozbiórkowe [CPV 45110000-1]

Prace przygotowawcze przed rozbiórk .

Przed rozpocz ciem  rozbiórki  nale y przygotowa  plac budowy.  Do niezb dnych elementów

zagospodarowania przyobiektowego w tym zakresie nale :

Drogi do przyjazdu i odjazdu rodków transportu

wietlenie placu budowy

Tablice ostrzegawcze i informacyjne

Zorganizowa  rytmiczna wywózk  materia ów z rozbiórki dla zapewnienia ci ci prac rozbiórkowych

Zakres rozbiórek i demonta u:

- wykucie z muru starych o cie nic

- rozbiórka drewnianych pod óg oraz pod óg z paneli pod ogowych

- rozkucia na otwory drzwiowe

- demonta  okien, parapetów

- odbicia tynków

- zeskrobanie i zmycie pow ok malarskich

- inne towarzysz ce

2. Roboty murarskie [ CPV 45262500-6]

2.1. Roboty murarskie polega  b  na murowaniu nowej cianki dzia owej w pom. kot owni z ceg y pe nej

gr. 12cm oraz zamurowania, niektórych otworów drzwiowych

W czasie robót murarskich  przestrzega  nast puj cych zasad:

murowanie pierwszej warstwy z równoczesnym wyrównaniem pod a

murowanie kolejnych warstw z zastosowaniem grubo ci spoin poziomej w granicach 1 cm

dociskanie ka dego bloczka przez uderzenie gumowym m otkiem

przestrzega  prawid owego wi zania z zachowaniem zasady mijania spoin pionowych w

kolejnych warstwach muru.
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zapraw  uk ada  równomiernie w warstwie grubo ci 1 cm

ciany pod ne i poprzeczne wykonywa  równocze nie, odpowiednio je przewi zuj c

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nale y kontrolowa  jej mark  i

konsystencj  w sposób podany w obowi zuj cej normie. Przy przygotowaniu zapraw z gotowych

suchych mieszanek dostarczanych w opakowaniach nale y bezwzgl dnie stosowa  si  do instrukcji

narzuconych przez producenta, ze szczególnym przestrzeganiem ilo ci dozowanej do mieszanki wody i

sposobu wymieszania zaprawy.

           3. Tynkowanie tradycyjne – wyko czone piaskiem kwarcowym [CPV 45324000-4]

Zakres robót przewiduje zastosowanie na nowych ciankach dzia owych , zamurowaniach,

podmurowaniach poziomów kanalizacyjnych, tynków wewn trznych cementowo-wapiennych kat. III . Po

zamontowaniu  drzwi oraz rozprowadzeniu instalacji nale y uzupe ni  uszkodzone tynki.  Wykonanie

tynków sk ada si  z nast puj cych faz:

wyznaczenie powierzchni tynku

wykonanie obrzutki

wykonanie narzutu

wykonanie g adzi z piasku kwarcowego , czyli ostatniej warstwy tynku

szlifowanie powierzchni na g adko

Pod a murowane pod tynki nale y przed u eniem tynków oczy ci  z py u i kurzu za pomoc  szczotek,

a w okresie letnim lub w przypadku nadmiernego wysuszenia - zwil  wod . Pod e z betonów -

adkie nale y naci  d utami r cznymi lub pneumatycznymi, a nast pnie oczy ci  z kurzu i py u oraz

zwil  obficie wod . Naro niki cian i otworów wzmocni  listwami podtynkowymi. Roboty wykona

zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót budowlano-monta owych" tom i, cz

4 oraz PN-65/B-10101 - Roboty tynkowe.

4. Roboty malarskie  [CPV 45442100-8

Roboty malarskie

Roboty malarskie wykona  dopiero po zeskrobaniu i zmyciu starych pow ok malarskich , wyschni ciu

tynków i g adzi ,

Malowanie  istniej cych lamperii - farb  ftalow  dwukrotnie w kolorach pastelowych .

Powierzchnie pod y pod malowanie powinny by  g adkie, mocne (niepyl ce, bez sp ka  i

rozwarstwie ), czyste (bez plam, ple ni, zaoliwie ) i suche.

-Tynki wewn trzne sufitów –   malowane dwukrotnie farbami emulsyjnymi  w kolorach pastelowych
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(pistacja, morela, ko  s oniowa) z wywini ciem na ciany ok. 0,2m.

-Tynki wewn trzne cian – malowane dwukrotnie farbami emulsyjnymi  w   kolorze pastelowym jasnym

(pistacjowym ,morelowym, ko ci s oniowej).

         5. Roboty w zakresie stolarki budowlanej [CPV 45421000-4]

5.1.   Monta  stolarki okiennej.

UWAGA: Przed dokonaniem zamówienia, wymiary stolarki

               okiennej  nale y sprawdzi   w  naturze !!!

WYMAGANIA MATERIA OWE

- OKNA z tworzyw sztucznych wykonane z 5 komorowych kszta towników  z

nieplastyfikowanego  PVC na wykonanie o cie nic, ram skrzyde  i s upka sta ego,

zabezpieczone pow ok  cynkow  , kolor bia y , uszczelki  z kauczuku syntetycznego EPDM,

OKUCIA dla okna podstawowego – kompletne , dostosowane do ci aru w asnego

skrzyde  oraz obci  eksploatacyjnych, umo liwiaj ce mikrowentylacj  z blokad

dnego po enia klamki.

SZYBY – dla okien podstawowych – szk o float gr. 4mm, zestaw szybowy

jednokomorowy o wsp. U 1.1W/(m2K) w rodkowej cz ci zestawu.

 Nawiewniki  higroserowane -  dwustrumieniowy – sterowany automatycznie,

- Nawiewnik musi si  sk ada  z trzech cz ci: zewn trznej – okapu akustycznego – 37dB;
podk adki monta owej; nawiewnika, który odpowiada za sterowanie ilo ci  nawiewanego
powietrza,

- Przep yw powietrza 5-35m3/h z mo liwo ci  przymkni cia blokady,

   - Kolor nawiewnika bia y

MONTA

Wymiary okien i drzwi powinny by  odpowiednio mniejsze od wymiarów otworu w cianie, da

umo liwienia:

- swobodnego wstawienia o cie nicy, wypoziomowania jej na klinach podpieraj cych i ustawienie w

pionie.
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- zmiany wymiarów o cie nicy, „pracy" w zmiennych warunkach cieplno-

wilgotno ciowych,

-.   zachowania cech geometrycznych o cie nicy w przypadku ruchów

konstrukcji budynku,

- wykonania uszczelnie ,

- uzyskania spadku na obróbkach odprowadzaj cych wod  i monta u parapetów wewn trznych przy

oknach.

Przy oknach z PVC- z uwagi na rozszerzalno  liniow  pod wp ywem temperatury - luzy na

wbudowanie ró nicuje si  odpowiednio do wymiarów gabarytowych i koloru okien. W przypadku

jasnych kolorów okien minimalny luz (na stron ) powinien wynosi :

- 10 mm przy wymiarach do 1,5 m,

- 15 mm przy wymiarach do 2,5 m,

- 20 mm przy wymiarach do 3,5 m.

Luzy w cz ci progowej, wynosz ce zwykle 25-40 mm, mog  by  zmniejszone, ale nale y mie  na

uwadze zachowanie spadku na zewn trznych obróbkach odprowadzaj cych wod  i zamontowanie

parapetów.

Przy ustalaniu wymiarów nale y bra  pod uwag  oprócz wymiarów nominalnych o cie y i okien

równie  dopuszczalne odchy ki o cie y takie jak:

- w cianach surowych nie otynkowanych ± 10 mm dla wymiarów do 2,5 m oraz ± 15 mm dla

wymiarów od 2,5 m do 5,0m,

- w cianach gotowych otynkowanych i z ceg y licowej + 5 mm dla wymiarów do 2,5 m oraz ± 10

mm dla wymiarów od 2,5 m do 5,0 m.

Dopuszczalne odchy ki wymiarowe o cie nic wynosz  ± 5 mm.

W o cie ach z szerokim w garkiem i w cianach przewidzianych do docieplenia nale y bra  pod uwag

ewentualna potrzeb  poszerzenia o cie nicy dodatkowymi elementami, aby unikn  ca kowitego

zas oni cia o cie nicy. O cie a przygotowane do wbudowania okien i drzwi balkonowych powinny

odznacza  si  dok adno ci  kszta tów i wymiarów, ich p aszczyzny powinny by  równe, g adkie i

oczyszczone z py u.

Warstwa izolacji termicznej w cianach wielowarstwowych powinna równo dochodzi  do kraw dzi

otworu na ca ym obwodzie o cie a.
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Okna z pcv i aluminium powinny by  dostarczone na budow  w stanie ostatecznym wyko czonym.

Podczas transportu i sk adowania na budowie nie powinny doznawa  uszkodze , odkszta ce .

Usytuowanie okien aluminiowych w grubo ci ciany oraz uszczelnienie po cze  powinno umo liwia

utrzymanie na wewn trznych powierzchniach o cie a temperatury wy szej co najmniej o 1°C od punktu

rosy powietrza w pomieszczeniu przy obliczeniowych warto ciach temperatury powietrza

wewn trznego i zewn trznego oraz obliczeniowej wilgotno ci wzgl dnej powietrza w pomieszczeniu.

Je eli przy przewidywanym usytuowaniu okna nie jest dok adniej znany przebieg izoterm, to nale y

stosowa  zasady ogólne, zgodnie z którymi:

- w cianie jednowarstwowej okno powinno znajdowa  si  w rodku grubo ci ciany,

- w cianie jednowarstwowej z ociepleniem zewn trznym okno powinno by  dosuni te do warstwy

ocieplenia,

- w cianie wielowarstwowej (szczelinowej) okno powinno znajdowa  si  w strefie izolacji

termicznej ciany.

Przed w ciwym zamocowaniem o cie nica powinna zosta  ustawiona i zablokowana w o cie u

za pomoc  klinów monta owych, poduszek pneumatycznych lub specjalnych cisków monta owych.

Po wypoziomowaniu progu i ustawieniu w pionie powinny by  zachowane jednakowe luzy przy

stojakach i nadpro u, a w o cie u z w garkiem równie  luz przy p aszczy nie w garka.

Próg o cie nicy powinien zosta  podparty na klinach lub klockach podporowych, które zostan  na sta e.

Przy posadowieniu okna na nie przesklepionej warstwie izolacji termicznej w cianach warstwowych

podparcie progu powinny stanowi  konsole stalowe zamocowane do konstrukcyjnej warstwy muru.

Punkty wst pnego mocowania o cie nicy (klinowania w o cie u) powinny by  rozmieszczone przy

naro ach o cie nicy, aby nie spowodowa  wygi cia elementów o cie nic. Do w ciwego zamocowania

cie nicy w o cie u s  stosowane kotwy, tuleje rozpierane lub specjalne wkr ty.

Z uwagi na konstrukcj ciany kotwy mog  by  stosowane do wszystkich rodzajów cian, natomiast tuleje

rozpierane i wkr ty nie mog  by  stosowane do cian szczelinowych, w których o cie nica jest osadzona w

strefie izolacji termicznej.

Rodzaje czników, ich wymiary i rozstaw powinny by  tak dobrane, aby spe nione by y wymogi

bezpiecze stwa z uwagi na obci enia, jakie wyst puj  w eksploatacji okien. Wszystkie stosowane

czniki musz  by  zabezpieczone antykorozyjnie.
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Kotwy powinny by  wykonane z blachy grubo ci minimum 1,5 mm, kszta t cz ci po czeniowej

z o cie nic  trzeba dostosowa  do jej profilu. Kotwy mocuje si  w okre lonych rozstawach na

obwodzie o cie nicy (wczepia si  w profil lub przykr ca wkr tami) przed jej wstawieniem w o cie e.

Drugi koniec kotwy przytwierdza si  do muru ko kami rozporowymi lub specjalnymi wkr tami.

Mocowanie o cie nic na wkr ty lub tuleje rozpierane wymaga przewiercenia elementów o cie nic. Przy

wierceniu otworów i dokr caniu wkr tów tub rub nale y stosowa  pomocnicze kliny

zabezpieczaj ce przed przesuni ciem o cie nicy lub wygi ciem mocowanego elementu. D ugo

tulei i specjalnych wkr tów powinna by  tak dobrana, aby uwzgl dniaj c szeroko  mocowanego

elementu i luz, uzyska  niezb dne ich zag bienie w cianie. Wielko  tego zag bienia zale y od

materia u ciany i typu zastosowanego cznika i jest okre lona przez producenta czników. Orientacyjne,

minimalne zag bienie w betonie wynosi 30 mm, a w gazobetonie lub cegle dziurawce 60 mm. Te same

zasady powinny by  stosowane przy mocowaniu kotew do muru.

Przy czeniu okien (okien i drzwi balkonowych) w zestawy stykaj ce si  elementy o cie nic czy si

na wkr ty lub ruby w rozstawach jak przy czeniu z murem. W styki o cie nic powinny by

wstawiane czniki przewidziane do konkretnego systemu okien. Przy tworzeniu zestawów okien z PVC

i aluminium o du ych gabarytach powinny by  stosowane, zgodnie z wytycznymi producenta czniki

umo liwiaj ce kompensacje rozszerzalno ci liniowej.

Luz na wbudowanie, czyli szczelin  mi dzy ram  o cie nicy a o cie em, nale y wype ni  materia em

uszczelniaj cym w celu uzyskania odpowiedniej izolacyjno ci termicznej i akustycznej uwzgl dniaj cej:

- rozszerzalno  materia u ramy o cie nicy.

- zabezpieczenie szczeliny od strony zewn trznej przed wnikaniem wody z opadów atmosferycznych.

- zabezpieczenie szczeliny od strony wewn trznej przed wnikaniem pary wodnej.

Izolacj  ciepln  przy zachowaniu strefowego uk adu uszczelnie  materia em izolacyjnym mo e by

poliuretanowa pianka monta owa, we na mineralna lub wata szklana. W przypadku pianek

poliuretanowych monta ystom powinny by  znane ich w ciwo ci i warunki stosowania, technika

nanoszenia. Przy uszczelnianiu wyrobów o du ych gabarytach nale y stosowa  rozporki zabezpieczaj ce

przed wygi ciem ramy przez rozpr aj  piank .

Izolacje paroszczeln  zabezpieczaj  przed wnikaniem pary wodnej daje zastosowanie folii

paroizolacyjnej przyklejanych jednym brzegiem do o cie nicy, drugim do o cie a lub kitu silikonowego

onego w szczelinie mi dzy kraw dzi  o cie nicy a o cie em. W obu przypadkach powinny by

spe nione warunki do uzyskania trwa ej przyczepno ci do ramy i o cie a. U ycie folii pozwala
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zabezpieczy  szczeliny nierównomierne i szerokie. Silikonem nale y uszczelnia  na podk adzie

uzyskanym przez wci ni cie w szczelin  okr ego sznura np. polietylenu. Grubo  warstwy silikonu

powinna wynosi  oko o po owy szeroko ci szczelin. Izolacja zewn trzna zabezpieczaj ca przed

wnikaniem wody z opadów atmosferycznych powinna by  paroprzepuszczalna (w wi kszym stopniu ni

ta od strony wewn trznej) i powinna zabezpiecza  przed wnikaniem wody w warunkach silnego wiatru.

Uszczelnienie mo e stanowi  folia paroprzepuszczalna lub rozpr ne ta my uszczelniaj ce. Przy

gwarantowanych uszczelnieniach wewn trznych od zewn trz mo na wykona  szczelniejsze

wyko czenia  np.  kitem  silikonowym.  Przy  monta u  okien  i  drzwi   nale y  stosowa  si  do  wymogów

okre lonych przez ich producentów oraz wymaga  warunków technicznych wykonania i odbioru robót.

Ostatni etap monta u stolarki to monta  dodatkowego wyposa enia jakimi s  sterowniki

higrosterowalne o parametrach nie ni szych ni  Aereco 20-50 montowane po 1szt. w oknach sal

lekcyjnych i ewentualnie korytarzy w ilo ci 71 szt.

5.2.    Obróbki blacharskie – parapety zewn trzne

Wszelkie materia y do wykonania obróbek blacharskich powinny odpowiada  wymaganiom zawartym w

normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczaj cy dany materia  do powszechnego

stosowania w budownictwie.

• Blacha stalowa powlekana p aska malowana proszkowo w kolorze br zowym powinna odpowiada

normom PN-62/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubo  blachy 0,7 mm

Zasady wykonywania obróbek blacharskich.

W przypadku obróbek blacharskich nale y stosowa  si  do nast puj cych zalece :

- roboty blacharskie z blachy powlekanej mog  by  wykonywane o ka dej porze roku, lecz w

temperaturze nie ni szej od -15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie ni szej

ni  5°C. Robót nie wolno wykonywa  na oblodzonych pod ach, Przed u eniem parapetów

zewn trznych nale y wykona  spadki  z zaprawy cementowej. Wszystkie wygi cia blach powinny

by  wykonane w taki sposób, aby nie nast pi o p kni cie blachy lub odpry ni cie pow oki

zabezpieczaj cej blach .
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Obróbki z blachy nale y wykonywa  zgodnie z wymaganiami podanymi polskich normach wyrobów i

wymaganiami producenta oraz norm  PN-B-02361:1999.

Przy wykonywaniu obróbek blacharskich nale y pami ta  o konieczno ci wykonania dylatacji. Dylatacje

konstrukcyjne powinny by  zabezpieczone w sposób umo liwiaj cy przeniesienie ruchów poziomych i

pionowych dachów w taki sposób, aby nast powa  szybki odp yw wody z obszaru dylatacji.

          5.3.  Monta  parapetów wewn trznych

Prefabrykowane parapety ze sztucznego marmuru kolorze jasnym  szer. 35cm  zaleca si  uk ada  na

piance monta owej ze spadkiem do wewn trz pomieszczenia. Zapewnia ona dobr  izolacj

termiczn  i u atwi ewentualny demonta  parapetu w przysz ci. Styk okna i parapetu

wewn trznego równie  uszczelniamy mas  silikonow .

6. Pokrywanie  cian [ CPV 45430000-0]

Ok adziny cian w pom. kot owni (nowa cianka), ciana w pom socjalnym na wys. 1,50 w miejscu

usytuowania zlewu i brodzika, uzupe nienia po robotach remontowych-     p ytkami glazurowanymi w

kolorze jasnym pastelowym.

6.1. K adzenie glazury. [CPV 45410000-4]
Ok adziny cian z p ytek glazury do wysoko ci 1,50m (pom. socjalne) oraz 2,20m

cianka w kot owni) . Wymiary p ytek ok. 20x25 cm gr. 8 mm, powierzchnia

adka. Kolor p ytek uzgodni  z inwestorem i u ytkownikiem , preferuje si  jasny

pastelowy . Wyko czenia naro ników listwami wyka czaj cymi. Styki urz dze

sanitarnych z ok adzin  ceramiczn  uszczelni  silikonem.

 7. Stolarka  i  lusarka drzwiowa  [CPV 45422100-2]

Zamontowa  drzwi jednoskrzyd owe p ytowe fabrycznie wyko czone. Nale y

obsadzi  o cie nice stalowe oraz drzwi drewniane p ytowe g adkie malowane,

kompletne w zamki z wk adk  , klamki szyldy.

Przy wbudowywaniu o cie nic drzwi odleg ci mi dzy punktami mocowania o cie nicy nie
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powinny by  wi ksze ni  75 cm, a maksymalne odleg ci od naro y o cie nicy - nie wi ksze

ni  30 cm.

cie nic  po ustawieniu do poziomu i pionu nale y mocowa  za
pomoc  kotew lub '    haków osadzanych w murze, albo za pomoc  dybli.
Szczeliny powsta e pomi dzy o cie em i o cie nic  po osadzeniu

cie nicy w ciany zewn trzne nale y wype ni  na obwodzie materia em
izolacyjnym, dopuszczonym do wykonywania tego rodzaju robót.
Skrzyd a drzwiowe montowa  po wykonaniu wszystkich prac malarskich
i posadzkarskich.
Uwaga:
Do pomieszczenia projektowanej Kot owni nale y zamontowa  drzwi stalowe

przeciwpo arowe o odporno ci ogniowej EI 60.

8.  45432100-5 K adzenie i wyk adanie pod óg  - wyk adzina  homogeniczna

Minimalne parametry techniczne wyk adziny
- grubo  warstwy u ytkowej – 2,0mm
- ochrona powierzchni – PUR
- grubo  ca kowita – 2,0mm
- ci ar ca kowity – 3000g/m2

- ognioodporno  – wg EN ISO 9239-1 - >=8 kW/m2

- grupa cieralno ci – Grupa P
- Wgniecenia resztkowe – ok. 0,03mm
- oddzia ywanie kó ek krzese  – brak uszkodze
- elektrostatyczno  < 2kV
- Antypo lizgowo  wg EN 13893 >=0,3

8.1 Uk adanie wyk adzin elastycznych obiektowych homogenicznych

Roboty przygotowawcze

- Zerwanie starych pod óg drewnianych

- wywiezienie nadmiaru ziemi i piasku

- wykonanie podk adu z piasku gr. 10cm

- wykonanie pod a z betonu B-10 gr. 10cm
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- wykonanie izolacji 2x folia polietylenowana pod u  betonu i nast pnie na izolacji ze styropianu

- wykonanie izolacji termicznej ze styropianu EPS 100 038 gr. 10cm

- wykonanie warstwy wyrównawczej z zaprawy cementowej gr. 5cm z zatopiona siatka stalow

- gruntowanie pod y rodkiem gruntuj cycm

Przygotowanie pod a

Pod e powinno by  g adkie, odpowiedniej wytrzyma ci, równe, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszcze  i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.

Wszelkie oznaczenia mog  by  dokonywane jedynie o ówkami grafitowymi. Nale y pami ta , e
wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, d ugopisami, piórami kulkowymi itp. spowodowa
mog  odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w struktur  wyk adziny. Do przygotowania pod a

ywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno  pod a nie powinna by  wy sza ni  2% dla
cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).
Przygotowanie materia u

Przed instalacj  nale y sprawdzi  rolki wyk adziny pod k tem numerów fabrycznych. Zachowaj
etykiety fabryczne wszystkich rolek, a  do chwili zako czenia instalacji.

Uwaga: W celu unikni cia ró nicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nale y dobra
wyk adzin  pochodz  z tej samej serii produkcyjnej. Zaleca si  równie  uk adanie wyk adziny
kolejno s siednimi numerami rolek.

W miar  mo liwo ci rolki nale y przewija  przed instalacj . Rolki nale y przechowywa  w pozycji
pionowej lub poziomo w jednej warstwie.

Instalacja wyk adzin elastycznych

Je eli lokalne normy i standardy budowlane precyzuj  zakres stosowania i sposób uk adania tego
rodzaju wyk adzin, który ró ni si  od przedstawionych w niniejszej instrukcji, to nale y stosowa
si  do tych zalece , a niniejsz  broszur  traktowa  jako dodatkowe uzupe nienie wiadomo ci.
Przed instalacj  wyk adzina powinna przyj  temperatur  pomieszczenia (nie ni sz  ni  18°C).
Dopiero wtedy przytnij arkusze wyk adziny. W miar  mo liwo ci roz  je na p askim pod u, by
materia  pozby  si  napr  i przyj  temperatur  pomieszczenia. Jest to szczególnie istotne w
przypadku d szych arkuszy.
Nale y unika  marszczenia i zaginania materia u, gdy  mo e to doprowadzi  do nieodwracalnych
zmian.

ywaj tylko klejów przeznaczonych do wyk adzin winylowych, stosuj si  do wskaza  producenta
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klejów.
Arkusze wyk adziny nale y czy  termicznie przy pomocy sznura spawalniczego .

Dopasowanie. Cokoliki i naro niki

Przy u yciu przymiaru i o ówka zaznacz Linie na wszystkich cianach
pomieszczenia na wysoko ci ok. 10 cm. Przy pomocy drobnoz bkowanej
pacy na  warstw  kleju na ciany do poziomu linii. Rozprowad  cz
kleju na pod e (tak jak to pokazano na rysunku).

Podczas gdy klej nabiera ci gliwej konsystencji, przytnij wyk adzin
wed ug projektu. D ugo  arkuszy powinna przewy sza  d ugo
pomieszczenia, oznacz rodek arkusza oraz rodek pod a prostopad ymi
osiami. U atwi to u enie arkusza we w ciwej pozycji. Punkty przeci cia
osi na wyk adzinie i na pod u powinny zachodzi  na siebie.

Je li szeroko  pomieszczenia przekracza szeroko  wyk adziny (tzn. je li
dla przykrycia pod a potrzeba wi cej ni  jednego arkusza), zaznacz na
pod u lini  równoleg  do ciany wzd nej w odleg ci 12 cm od
miejsca, gdzie si ga arkusz wyk adziny. Na tej linii zaznacz rodek
pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznacz ich
rodek prostopad ymi osiami. Punkty przeci cia osi na pod u i na

arkuszach powinny zachodzi  na siebie.

Zwi  arkusze z potowy d ugo ci pomieszczenia. Rozprowad  klej na
pod u pac  z bat . Wokó  otworów ciekowych i w miejscach trudno
dost pnych u yj p dzla z mi kkiego w osia. Wokó  i wewn trz otworów
ciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosuj si  do zalece  producenta

kleju, który wybra .

Doci nij starannie wyk adzin  rolk  naro nikow .
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Powsta a luka musi zosta  uzupe niona trójk tem wyci tym z wyk adziny.
Aby u atwi  przyklejanie trójk ta, wykonaj obek na odwrotnej stronie
materia u za pomoc  no a okr ego . G boko obka nie powinna
przekracza  po owy grubo ci arkusza.

Przy pomocy rolki naro nikowej doci nij wyk adzin  tak, aby przylega a
ci le do linii zetkni cia ciany z pod og .

W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyk adziny wystarcza dla zakrycia
ca ego pod a, klej mo na rozprowadzi  na ca ej powierzchni przed
po eniem arkusza. Metoda ta wymaga do wiadczenia, lecz jest
najszybsza.

Po czenie naro nikowe powinno by  umieszczone na jednej ze cian, pod
tem ok. 45°.

Wybierz najmniej widoczn  (s abo o wietlon ) cian .

Teraz mo esz zagi  trójk t i docisn  go do naro nika. Je eli trójk t
dzie zachodzi  na cz cienn  wyk adziny, przytnij nadmiar materia u

tak, aby kraw dzie dok adnie do siebie pasowa y. Przetnij zachodz cy
materia , aby ci le przylega . Frezowanie i spawanie po cze  nale y
wykona  po dok adnym wyschni ciu kleju

W naro nikach wewn trznych nale y przeci  fa  materia u
rozpoczynaj c na wysoko ci ok. 5 mm nad pod em. Je eli przed
dopasowaniem materia u zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), podgrzej tak e przestrze  pomi dzy cian  a materia em.
Dzi ki temu wyk adzina b dzie lepiej przylega a do pokrytej klejem ciany.
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W naro nikach zewn trznych wyk adzin  nale y odgi  i naci ,
rozpoczynaj c na wysoko ci ok. 5 mm nad pod em. (Linie na rysunku
pokazuj  zarys naro nika na arkuszu i pozycj  przeci cia pod k tem 45").
Nast pnie nale y wykona  ci cie po przek tnej, tak jak pokazano na
rysunku.

W naro nikach wewn trznych i zewn trznych u yj do spawania zgrzewarki
termicznej. Ko cówka do zgrzewania sznurowego Tarkett jest specjalnie
przystosowana do zgrzewania pod óg winylowych. Doskona y rezultat
zapewnia stosowanie ko cówki reperacyjnej firmy Tarkett (Swan neck),
któr  ostatecznie uszczelnia si  wszystkie zgrzewy wzd cian i pod óg.

Dopasowanie wyk adziny wokó  rur i pod ogowych otworów ciekowych

W przypadku rur usytuowanych w pobli u cian wykonaj naci cie w
arkuszu i doci nij wokó  rury tak, by powsta  ko nierz. Je li rura znajduje
si  blisko ciany, ci cie nale y wykona  tak, jak pokazano na rysunku (linia
przerywana). Je li os ona rury wykonywana jest:
A) z wyk adziny pod ogowej:

przygotowan  os on  nale y dopasowa  do rury, nast pnie
ywaj c kleju kontaktowego przyklei  i ostatecznie zespawa

brzegi wyk adziny, u ywaj c w tym celu ko cówki typu "swan
neck" (szyja ab dzia).

B) Os ony prefabrykowane - zamontuj wg wskaza  producenta.
Dla dodatkowego uszczelnienia wokó  rur mo na u  odpowiedniego
uszczelniacza do zgrzewów, b  masy uszczelniaj cej (np. silikon,
Aquatät lub podobne).
Uszczelniacz nale y stosowa  pomi dzy pod em, a arkuszem
winylowym.

W przypadku rur ciekowych zegnij arkusz przy rurze i zaznacz na nim
punkt odpowiadaj cy rodkowi rury. Wytnij w wyk adzinie otwór o
rednicy ok. 25 mm mniejszej ni rednica rury. Otwór wycinaj zaczynaj c

od zgi cia - tak jak pokazano na rysunku. Ogrzej arkusz winylowy i wci nij
go w rur . Odetnij nadmiar materia u no em hakowym.

Zgrzewanie
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Otwory ciekowe, le ce w tej samej p aszczy nie co pod oga. Ogrzej
arkusz i zaznacz usytuowanie otworu przy pomocy pier cienia
zaciskowego. Nast pnie wytnij niewielki otwór po rodku oznaczonego
otworu ciekowego. Ogrzej wyk adzin  i wci nij pier cie  w otwór. Je li
pos  si  pier cieniem nastawnym, upewnij si , czy przylega on ci le
do kraw dzi otworu. W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadza si
warstw  silikonu pomi dzy arkuszem, a kraw dzi  pier cienia.

Do frezowania wszystkich z cz stosuje si  frezark  r czn   z ostrzem ze
stopu twardego. Du e powierzchnie mo na frezowa  przy pomocy frezarki
elektrycznej. Spawanie termiczne wykonujemy przy pomocy zgrzewarki
termicznej wyposa onej w ko cówk  do zgrzewania sznurowego (speed
welding nozzle).

Zgrzewaj gor cym powietrzem przy u yciu ko cówki do zgrzewania
sznurowego .
Uwaga: wszystkie zgrzewy musz  ostygn  przed odci ciem nadmiaru
zgrzewu.
Odcinanie rozpocznij w miejscu, gdzie rozpocz  zgrzewanie. Zaleca si
dwuetapow  obróbk  zgrzewu: wst pn  i wyg adzaj . Nó  do odcinania
nadmiaru zgrzewu zapewnia wykonanie obu etapów pracy. Po jednej
stronie no a znajduje si  ostrze do obróbki wst pnej, a po drugiej ostrze do
wyg adzania.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

ad  wyk adzin ci le wed ug instrukcji,
ywaj tylko klejów do pod óg winylowych polecanych przez firm -producenta,

dokonaj przegl du pod ogi po po eniu wyk adziny,
skontaktuj si  z producentem, je li masz jakiekolwiek w tpliwo ci, dotycz ce instalacji
wyk adziny.

9. Roboty w zakresie usuwania gruzu

Gruz   oraz inne materia y  uzyskane z rozbiórek w wyniku robót remontowych, Wykonawca
wywiezie na wysypisko mieci i poniesie op aty wynik e z jego dowozu z miejsca budowy na
wysypisko  oraz koszty zwi zane z  utylizacj  materia ów z rozbiórki. Uwaga: panele pod ogowe
rozebra  z nale yt  staranno ci  i przekaza  Inwestorowi.

opracowa :


